
粒度
集中度 ボンド

粗研削 精研削

#60 ～80 #140 ～200 75 ～100 メタル

外径 ダイヤ層幅 ダイヤ層厚み

78 ～120 mm 6 ～9 mm 8 ～10 mm

標準仕様

◆外周研削、オリエンテーションフラット面加工用ホイール

工程 粒度 面粗さ(Ra)

粗研削 #80 -

精研削 #140 1.0(0.8)*

加工事例

*最大値(平均値)

シリコンインゴット加工用に設計されたメタルボンドは耐摩耗性、自生発刃作用のバランス
が良く、安定した研削性が持続するためドレスインターバルが長く、トータル的なコスト削減
を実現します。また、高精度に仕上げられた砥面はインゴット表面を高平坦度に加工します。

粗研削、精研削用ともにお客様の
ニーズ、保有設備に合わせた仕様
組み合わせで提供致します。

外径 角度 先端R

80 ～120 mm 90 ～92° 0.9 ～ 1.0

標準仕様

粒度 集中度 ボンド

#120 ～270 100 メタル

◆ノッチ加工用ホイール

ホイールのV形状加工には磁気ヘッド、光学部品業界にて長年リーディング・サプラヤー
として培われた精密微細加工のノウハウが生かされ、角度・先端Ｒの寸法精度はもとより、
芯・面の振れも小さく、高精度なV溝加工が可能です。また、高いホイール精度による偏
磨耗の抑制と、耐摩耗性に優れたボンドは工具の長寿命化を実現します。
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